
Présentation PARTENAIR

PARTENAIR – L’expertise du traitement de l’air comprimé et des fluides industriels



La Société 
PARTENAIR



2014
Changement de Dirigeant 
Toujours au service de ses clients avec des gammes 
produits performantes au plus proche de l’industrie.

L’  H I S TO I R E   D E   PA R T E N A I R

1978
Création de DELTECH France
Filiale du Groupe DELTECH 
Fabriquant de matériels de traitement de l’air 
comprimé depuis 1961

QUELQUES CHIFFRES

2 3  p e r s o n n e s  
pour vous accompagner au quotidien

. Dirigeants (2)

. Direction (3)

. Responsable Commercial (6)

. ADV & Magasin (3)

. Compétences techniques (4)

. Administratif & Comptabilité (2)

. Informatique (1)

.  Assistante Marketing (1)

Chiffre d’affaire 8,8 M€
1,2 M€ de stock

1988
Création de la 
société PARTENAIR
Devenue indépendante 
et agent exclusif Deltech



L’équipe de direction



U n e  é q u i p e  à  v o t r e  s e r v i c e

Arnaud SOLUS
Dirigeant

a.solus@partenair.fr
01 34 60 00 00
06 29 37 04 37

Jean-Claude BEGUIN
Adjoint de Direction

jc.beguin@partenair.fr
01 60 13 51 91
06 07 15 56 67

Thierry DZIERZBICKI
Dirigeant

td@partenair.fr
01 34 60 00 00
07 77 77 91 32

Joël OBITZ
Directeur Exploitation
j.obitz@partenair.fr

01 60 13 51 92
06 30 88 36 61

Antoine EL HELOU
Directeur Technique

a.elhelou@partenair.fr
01 60 13 51 97
06 99 26 68 43

Olivier GRELARD
Directeur Commercial
o.grelard@partenair.fr

06 80 15 84 41



Les services supports



U n e  é q u i p e  à  v o t r e  s e r v i c e

Joël OBITZ
Directeur Exploitation
j.obitz@partenair.fr

01 60 13 51 92
06 30 88 36 61

Teddy MARTIN
Assistant Logistique & ADV
t.martin@partenair.fr
01 60 13 51 90

Alicia DORET
Assistante ADV
a.doret@partenair.fr
01 60 13 51 94

Laurent BEGUIVIN
Gestionnaire Magasin
magasin@partenair.fr

Alexandra ALSTERS
Assistante administratif &
comptabilité
a.alsters@partenair.fr
01 60 13 51 93

Pierre ARNOUX
Comptabilité et assistant
administratif
p.arnoux@partenair.fr
06 60 87 32 13

Catarina LIMA
Alternante Commerce &
Marketng Digital
c.lima@partenair.frDraucylla HIEU

Assistante administrative
& ADV
d.hieu@partenair.fr
01 60 13 51 96

ADV Comptabilité



Le service technique



U n e  é q u i p e  à  v o t r e  s e r v i c e

Air comprimé Eau glacée

Antoine EL HELOU
Directeur Technique

a.elhelou@partenair.fr
01 60 13 51 97
06 99 26 68 43

Cédric CHARRUE
Responsable Produits
c.charrue@partenair.fr
01 60 13 51 95

Ossama AIT BOUMAZZOU
Alternant équipe technique
o.aitboumazzou@partenair.fr

Gaël CHIPAUX
Responsable Produits &
Groupes d’eau glacée
g.chipaux@partenair.fr
01 60 13 51 98
06 28 32 07 96



Le service 
commercial



U n e  é q u i p e  à  v o t r e  s e r v i c e

Air comprimé Eau glacée

Olivier GRELARD
Directeur Commercial
o.grelard@partenair.fr

06 80 15 84 41

Thomas VANDENDORPE
Responsable Secteur
Région Sud-Est
t.vandendorpe@partenair.fr
07 83 43 11 11

Laurent ARCHAMBAULT
Responsable Secteur
Région Sud-Ouest
l.archambault@partenair.fr
06 07 15 56 64

Julien TOURDIAT
Responsable Secteur
Région Est & Luxembourg
j.tourdiat@partenair.fr
06 07 82 56 98

Jérôme GOUBELLE
Responsable Secteur
Région Nord & Belgique
j.goubelle@partenair.fr
07 81 53 30 00

Bertrand PUAUD
Responsable Secteur
Région Ouest Sud
b.puaud@partenair.fr
07 49 69 70 70

Hugues BAUNIER
Responsable Secteur
Groupes d’eau glacée
h.baunier@partenair.fr
07 68 68 34 10

Frédéric FREUND
Responsable Commercial
Régional Groupes d’eau glacée
f.freund@partenair.fr
06 07 64 59 89



La gamme groupes 
d’eau glacée
PARTENAIR



La  gamme d e g roupe d ’eau glacée
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Puissances données pour un régime
d’eau 7°C/12°C
et une température ambiante de 35°C

260 à 1150 kW



Les tests effectués en 
usine



LES  TESTS  EN USINE

Vérification de l’assemblage des composants 

Vérification du bon fonctionnement du régulateur

Test de pression et recherche de fuites à l’hélium du circuit frigorifique

Vérification du bon fonctionnement des sécurités 

Tests électriques selon la norme EN 60204 

Test de pression et d’étanchéité du circuit hydraulique

Essai de performance à pleine charge 



La gamme 
FRIOCUBE (FRC)



FRI OCUBE (FRC)

De 1 à 17 kW pour un régime d’eau 7°C/12°C

Compresseur hermétique Scroll ou piston 
en fonction de la puissance

FRC006 à FRC017 : échangeur à plaques 
inox brasé ALFA LAVAL

Condenseur à micro-canaux en aluminium

A l’automne 2023

FRC001 à FRC005 : évaporateurs coaxiaux 
en cuivre



FRI OCUBE (FRC)

Avantages
• Charge réduite
• Manomètre HP et BP de série en façade
• Régulateur électronique permettant une précision de régulation jusqu’à +/-0,1°C



La gamme 
FRIOPLUG (FRP)



FRI OPLUG (FR P)

De 14 à 95kW pour un régime d’eau 7°C/12°C  
et une température ambiante de +35°C 

Compresseur Scroll de marque SIAM 
MITSUBISHI

Evaporateur à plaques inox brasé ALFA LAVAL
Double circuit de réfrigérant à partir du FRP055

Condenseur à micro-canaux en aluminium
Filtre inox pour éviter l’encrassement côté air

Régulateur électronique DANFOSS avec 
communication MODBUS RS485



FRI OPLUG (FR P)

Avantages
• Gestion de la pression de condensation par transmetteur de pression
• Ballon tampon et pompe de série
• Manomètre HP et BP de série en façade
• Régulateur électronique DANFOSS avec communication MODBUS RS485



La gamme 
FRIOFLEX (FRF)



FRI OFLEX (FR F)

De 10 à  103 kW pour un régime d’eau 7°C/12°C et 
une température ambiante de +35°C 

Compresseur Scroll BITZER avec 
protection anti- inversion de phase

Evaporateur à plaques inox brasé ALFA LAVAL
Protection par filtre à crépine de série

Condenseur à microcanaux jusqu’au FRF050
A partir du FRF055 :  tube cuivre + ailettes alu
Filtre inox pour éviter l’encrassement côté air

R454B en option

Régulateur électronique EVCO avec 
communication MODBUS RS485



FRI OFLEX (FR F)

Avantages
• Gestion de la pression de condensation par transmetteur de pression
• Manomètre HP et BP de série en façade
• Régulateur électronique  avec communication MODBUS RS485



FRI OFLEX (FR F)



La gamme 
FRIOBIG (FRB)



FRI OBI G (FRG )

De 110 à  430 kW pour un régime d’eau 7°C/12°C et une 
température ambiante de +35°C 

Compresseur Scroll  BITZER
Deux compresseurs par circuit
Protection anti  inversion de phase
Résistance de carter

Evaporateur à plaques inox brasé ALFA LAVAL
A partir du FRB200 double circuit de réfrigérant
Contrôle du débit par pressostat différentiel

Condenseur à microcanaux en aluminium
Protection du condenseur par filtre inox

Régulateur MCX DANFOSS
Communication MODBUS RS485
Possibilité de gérer le Freecooling

Détendeur électronique DANFOSS ETS 50



FRI OBI G (FRB)

Avantages
• Gestion de la pression de condensation par transmetteur de pression
• Manomètre HP et BP de série en façade
• Régulateur électronique  avec communication MODBUS RS485
• Bon rendement à charge partielle



FRI OBI G (FRB)



La gamme 
FRIOMAX (FRM)



FRI OMAX (FRM )

De 260 à  1150 kW pour un régime d’eau 7°C/12°C et 
une température ambiante de +35°C 

Compresseur à vis BITZER ou SRMTEC
Variation de puissance
Resistance de Carter et capteur de niveau d’huile

Evaporateur multitubulaire breveté
Protection antigel 
Pressostat différentiel circuit eau

Condenseur à micro-canaux en aluminium
Pas de corrosion galvanique
Moins de charge de réfrigérant

Ventilateurs ZIEHL-ABEGG 
Régulation de vitesse 0-10V

Régulateur MCX DANFOSS
Communication RS485
Possibilité d’avoir une passerelle en BACNET, 
PROFIBUS ou PROFINET



FRI OMAX (FRM )



Les aéroréfrigérants



FRI AIR

Aéroréfrigérant toutes puissances étude au cas par cas



Ils nous font 
confiance





Merci pour 
votre

attention

Frédéric FREUND
Responsable Commercial Régional

f.freund@ partenair.fr
06 07 64 59 89


